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Prufungsantrag gem. i 44 PatG 1st gesteftt 
(§) Vorrlchtung zum Transport von Exemplaren 

® Die Erflndung bezleht sich auf elne Vorrichtung zum 
Transport von Exemplaren Innerhalb eines Faizap para tea mft 
einam Schneidzyfinderpaar, welches elnzeJne Exemplars von 
elner Materia I bah n abtrennt und die Exemplare vom 
Sohneidzyllnderpaar zu einam exemplarfffhrenden Zytlndar 
befdrdert warden, wo be) dam Schneldzylinderpaar oder 
dem exemplarfQhrendan Zytlndar Banderz&ga zum Transport 
von Exemplaren zugaordnet sindL 

Umlonkorgana (8, 9, 10, 11, 12; 14, 16, 18) f£lr Tranaportfaan- 
derzOg© (8, 6) und exempJarfOhrende Komponenten (16, 25) 
aind an elnem End a durch Stallorgane (28) fret leg bar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bearieht sich auf eine Vorrichtung von 
Exemplaren innerhalb eines Faizapparates mh minde- 
stens einem Schneidzylinder, welches einzelne Exempla- 
re von einer Materialbahn abtrennt und die Exemplare 
vom Schneidzylinderpaar zu einem exemplarfuhrenden 
Zylinder befordert, wobei dem Schneidzylinder, dem 
oder den exemplarftthrenden Zylindern Banderzttge 
zum Transport von Exemplaren zugeordnet sind. 10 

Aus dem Stand e der Technik sind zahlreiche Varian- 
ten von Falzapparaten bekannt bei denen mehr oder 
weniger schneliaufende Transportbanderzuge einge- 
setzt werden. So werden beispielsweise bei den Falzap- 
paraten gemaB US 4,279,410 und US 4,344,010 die von is 
der Materialbahn abgetrennten Exemplare mittels Bln- 
derzilgen entweder zur Ausiage oder zur weiterverar- 
beitenden Zylindern transportiert In den LBsungen ge- 
maB US 4,564,470 und US 4,746,107 sind Falzapparate 
offenbart, bei denen der Transport der abgetrennten 20 
Exemplare von den exemplarfuhrenden Zylindern zu 
einer Weiterverarbeitung — etwa der zweiten Langs- 
falzvorrichtung — fiber Transportbanderzuge erfolgt, 
die die zu forderaden Exemplare beidsehig fbderert 

Es hat sich gezeigt dafi bei Falzapparaten, die Qber 25 
eine Anzahl nebeneinander angeordneter Transport- 
binder zum Exemplartransport verfttgen, ein Austausch 
dieser Bander ndtig werden kann. Mit Spannemrichtun- 
gen, die die einzelnen Transportbander unter einer defi- 
nierten Vorspannung zu halten vermdgen, konnen Lftn- 30 
gungen und Dehnungen einzelner Transportbander 
nach einer bestimmten Betriebs zeit ausgegiichen wer- 
den. Obersteigen die Lftngungen jedoch ein bestimmtes 
MaB, ist ein Austausch des oder der betreffenden Trans- 
portbander unumg&nglich. Der Zylinderteil des Falzap- 35 
parates muB geoffnet werden, urn die verbrauchten 
Binder zu entfernen und neue Transportbander zu 
montieren. Dies ist mit einer betr&chtlichen Stfllstands- 
zeit des Faizapparates verbunden, wobei der AusstoB 
einer laufenden Rollenrotation in einem benachbarten 40 
Falzapparat — so einer verfiigbar 1st — umgeieitet wer- 
den muB, wobei zum einen eine Geschwindigkeitsredu- 
zierung erforderlich sein kann und zum anderen die 
umgeleiteten Exemplare von anderen Exemplaren wie- 
der zu trennen sind. AHes in allem verursacht ein Ban- 45 
deraustausch am Falzapparat einen KapazitatsengpaB, 
den es moglichst schnell zu beseitigen gilt 

Ausgehend vom aufgezeigten Stande der Technik 
und den sldzzierten Verhaitnissen in der Praxis Hegt der 
vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen 50 
Austausch von Transportbandern in einem Falzapparat 
zu vereinf achen, urn die Stillstandszeit auf ein Minimum 
zureduzieren. 

Erfindungsgemafi wird die vorliegenden Aufgabe 
durch die Merkmale des Patentanspruches 1 gelfist 55 

Nach der erfindungsgemaBen Losung ergeben sich 
vielf altige Vor teile. So Iassen sich bei einer Verwendung 
von Stellorganen die Enden von Umlenkorganen oder 
exemplarfuhrenden Bauteilen freilegen. Dabei kann so- 
wohl ein Freilegen eines Umlenkorgans nach dem ande- so 
ren erfolgen, wie auch ein gemeinsames Freilegen von 
Enden mehrerer Umlenkorgane oder exemplarfdhren- 
der Bauteile mSglich ist Danach kdnnen die verschlisse- 
nen Transportbander seitlich von Umlenkwalzen bei 
entlasteten Spannvorrichtungen abgenommen werden. 65 
Im entlasteten Zustand befmdliche Spannvorrichtungen 
erleichtern das Aufziehen neuer Transportbander, be- 
vor di Stellorgane die freigelegten Enden der Umlenk- 
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organe und der exemplarfahrenden Komponenten wie- 
der fixieren. 

In weiterer Ausgestaltung des der Erfindung zugrun- 
de liegenden Oedankens bewegen die Stellorgane Stell- 
s zapf en in axiale Richtung. Dabei kOnnen die Stellorgane 
sowohl in Buchsen integriert sein, die an einer Seiten- 
wand des Faizapparates befestigt sind, als auch unmit- 
telbar an der Seitenwand des Faizapparates aufgenom- 
men sein. Mittels der axial be wegbaren Stellzapfen kann 
eine formschlussige Verbindung zu den freilegbaren En- 
den der Umlenkorgane und der exemplarfQhrenden 
Komponenten hergestellt und wieder aufgehoben wer- 
den. Zur Erleichtern ng der Demontage einzelner Ban- 
der oder ganzer BanderzUge sind in den BanderzQgen 
Spanneinrichtungen integriert, die die Banderspannung 
im Betrieb auf rechterhalten und eine Dehnung der Ban- 
der nach langerer Betriebszeit kompensieren, Bei der 
Demontage werden diese Spanneinrichtungen entlastet 
wodurch bei freigelegten Enden von Umlenkorganen 
und exemplarfuhrenden Komponenten die Bander ein- 
fach abgezogen werden konnen. 

Die Stellorgane konnen entweder als Pneumatikzy- 
linder ausgeftlhrt sein oder als Hydraulikzylinder ausge- 
bildet werden. Auch eine elektromotorische Ausbildung 
der Stellorgane ware denkbar, wobei die Stellzapfen mh 
oder ohne ein Ober- bzw. Untersetzungsgetriebe axial 
verfahren werden kdnnten. Nach der Montage neuer 
Transportbander werden die Spanneinrichtungen wie- 
der belastet, wodurch die Transportbander wieder der 
Betriebsbeanspruchung ausgesetzt sind. 

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung nachste- 
henderiautert 
Eszeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht zweier Banderzfige, die skh 
von einem Schneidzylinderpaar zu einem exemplarfuh- 
renden Zylinder erstrecken und 

Fig. 2 eine Vorderansicht von Umlenkorganen und 
exemplarfahrenden Komponenten, deren eines Ende 
durch in Buchsen verfahrbare Stellzapfen freigelegt 
sind. 

Fig. 1 zeigt die Seitenansicht zweier BanderzUge zum 
Transport von Exemplaren innerhalb eines Faizappara- 
tes. 

Von einer vertikal in einen Schneidzylinderpaar 2 ein- 
laufenden Materialbahn 1 werden zyklisch Exemplare 
abgetrennt Diese werden von Banderzugen 5, 6 iiber- 
nommen. In den Transportpfad der BanderzUge 5, 6 ist 
eine Verformungseinhert 3 integriert die mittels eines 
Stellorganes 4 aktivierbar ist 

Der erste Banderzug 5 ist Qber Umlenkorgane 8, 9, 10, 
11 und 12 geftihrt Dem Banderzug 5 ist weiterhin eine 
Spanneinrichtung 7 zugeordnet die die Vorspannung 
des Banderzuges 5 im Betrieb aufrechterhah, und wel- 
che bei der Demontage des Banderzuges 5 entlastet 
wird. Die besagten Umlenkorgane 8, 9, 10, 11 und 12 und 
die produktf uhrende Komponente 18 — sei es ein Falz- 
zylinder oder ein scheibenf Grmig aufgebautes Bauteil — 
sind an einem threr Enden derart freilegbar, daB nach 
dem Entlasten der Spanneinrichtung 7 die Bander des 
Banderzuges 5 senkrecht zur Zeicfaenebene abgezogen 
werden konnen und durch neue ersetzbar sind. 

Im zweiten hier dargestellten Banderzug 6, der uber 
Umlenkorgane 14, 15, 16 und 17 iauft, ist ebenfalls eine 
Spanneinrichtung 13 aufgenommen. Unterhalb dieses 
Banderzuges 6 ist eine Zwickelfuhrung 22 vorgesehen, 
mit welcher die Lucke unterhalb des zweiten Banderzu- 
ges 6 bis zur Mantelfiache einer exemplarfuhrenden 
Komponente 18 — etwa eines Falzzylinders — uber- 
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brflckbar ist Die Umlenkorgane 14, 15, 16 und 17 sind an 
einem ihrer Enden analog zu den oben erwfihnten frei- 
legbar, urn einen lcichten Austausch der Bander zu er- 
mdglichen, 

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf Bauteile innerhalb ei- 
nes Falzapparates, die zwischen zwei Seitenw&nden auf - 
genommen sindL 

Stellvertretend fiir die in Fig* 1 gezeigten und in Fig. 2 
aus GrQnden der Obersichtiichkeit fortgelassenen Bau- 
teile. sind eine Welle 25 einer exemplarflihrenden Kom- 
ponente 18, sowie zwei Umlenkorgane gezeigt, von de- 
nen eines B&nderrollen 34 aufnimmt Wflhrend die er- 
wghnten Bauteile in einer Seitenwand 23 fest gelagert 
sind, kdnnen die der Seitenwand 24 gegenflberltegenden 
Enden der erw&hnten Bauteile freigelegt werden. Dazu 
sind an der Seitenwand 24 koaxial zur Welle 25 bei- 
spielsweise Buchsen 26 aufgenommen. In den Buchsen 

26 sind Stellorgane 28 untergebracht, die fiber Anschliis* 
se 29 verfOgeiL Die Stellorgane 28 beta* tigen einen Stell- 
zapfen 27 in der Buchse 26 jeweils in axiale Richtung. 20 
Der jeweilige SteUzapfen 27 fthrt entweder vOllig in die 
jeweQige Buchse 26 ein oder aus dieser aus. Im ausge- 
fahrenen Zustand wird zwischen dexn der Seitenwand 
24 zugewandten Ende der Welle 25 und dem Stellzapf en 

27 eine formschlflssige Verbindung hergestellt Ist der 25 
SteUzapfen 27 hingegen vom Ende der Welle 25 zurllck- 
gestellt, konnen die den Umfang der exemplarfQhren- 
den Komponente 18 partiell tangierenden Bander des in 
Fig. 1 gezeigten ersten Bfinderzuges 5 in einfacher Wei- 

se abgenommen werden. Es liegt auf der Hand, daB bei 30 
dem der Seitenwand 24 gegenflberliegenden Enden der 
Umlenkorgane 8, 9, 10, 11 und 12 des ersten Bfinderzu- 
ges und den Enden der Umlenkorgane 14, 15, 16 und 17 
des zweiten Banderzuges 6 ebenso verfahren werden 
kann. Im bier beschriebenen AusfUhrungsbeispiel sind 35 
die Stellorgane 28 als Pneumatikzylinder ausgebildet Es 
ware ebenso denkbar, die Stellorgane 28 als Hydraulik- 
elemente au&zuftlhren. Auch eine elektromotorische 
Ausflihrung der Stellorgane 28 ware denkbar, wobei die 
SteUzapfen 27 mit einem Spindeltrieb in axialer Rich- 40 
tung verfahrbar warea Die Stellbewegung konnt auch 
durch die Zwischenschaltung eines Getriebes einer 
Zahnstange oder ahnlichem beeinfluBt werden. 

In Fig. 2 ist oberhalb der exemplarf flhrenden Kompo- 
nente 18 eine stationare Welle 30 vorgesehen, die Vor- 
spannhebel 32 aufweist, an denen jeweils Vorspannrol- 
len 31 aufgenommen sind Die stationare Welle 30 ist so 
angeordnet, daB sie auBerhalb des Pfades der Blnderza- 
ge 5, 6 liegt und demzufolge deren Austausch nicht be- 
hindert 

Es sei ferner erwfihnt, daB mit Position 33 die Varian- 
ten der Exemplarbreiten bezeichnet sind, die in einem 
Falzapparat verarbehbar sind. Wie erkennbar ist, l&ge 
das schmalste Exemplar nur auf den mittleren sechs 
BSndern der Banderziige 5, 6 auf, wfihrend ein Falz- 
exemplar des maximal verarbeitbaren Formates die ge- 
samte Breite der B&nderzflge tlbergreift 
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Bezugszeichenliste 

1 Materialbahn 

2 Schneidzylinderpaar 

3 Verfonnungseinheit 
4SteJlorgan 

5 erster Banderzug 

6 zweiter Banderzug 

7 Spanneinrichtung 

8 Umlenkwalze 
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9 Umlenkwalze 

10 Umlenkwalze 

11 Umlenkwalze 

12 Umlenkwalze 

13 Spanneinrichtung 

14 Umlenkwalze 

15 Umlenkwalze 

16 Umlenkwalze 

17 Andrttckwalze 

18 produktfflhrender Zylinder 

19 produktf Ohrender Zylinder 

20 Exemplarf Qhrung 

21 Steileinheit 

22 ZwickelfOhrung 

23 Seitenwand 

24 Seitenwand 

25 Welle 

26 Buchse 

27 SteUzapfen 

28 Steileinheit 

29 AnschKlsse 

30 stationare Welle 

31 VorspannroIIen 

32 Vorspannhebel 

33 Produktf ormate 

34 Banderrollen 
36 Schutzhulse 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Transport von Exemplaren in- 
nerhalb eines Falzapparates, mit einem Schneid zy- 
linder, welches einzelne Exemplare von einer Ma- 
terialbahn abtrennt und die Exemplare vom 
Schneidzylinder zu einem oder mehreren exera- 
plarfQhrenden Zylindem befordert werden, wobei 
dem Schneidzylinder, dem oder den exemplarfQh- 
renden Zylindem Banderziige zum Transport von 
Exemplaren zugeordnet sind, dadurch gekenn- 
zekhnet, daB Umlenkorgane (8, 9, 10, 1 1, 12; 14, 15, 
16) fur TransportbflnderzOge (5, 6) und exemplar- 
fflhrende Komponenten (18, 25) an einem Ende 
durch Stellorgane (28) freilegbar sind. 
Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellorgane (28) SteUzapfen (27) in 
axialer Richtung bewegen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellorgane (28) in Buchsen (6), die 
an einer Seitenwand (24) befestigt sind, integriert 
werden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellorgane (28) unmittelbar in 
einer Seitenwand (24) des Falzapparates aufge- 
nommen werden. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die SteUzapfen (27) mit den f reilegba- 
ren Enden der Umlenkorgane (8, 9, 10, 1 1, 12; 14, 15, 
16) oder der exemplarf iihrenden Komponenten (18, 
25) eine formschlflssige Verbindung bilden. 

6l Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Banderzug (5, 6) jeweils minde- 
stens eine Spanneinrichtung (7, 13) umfaBt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellorgane (28) mit einem sie urn- 
schlieBenden axial verfahrbaren Schutz (36) verse- 
hen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
z ichnet, daB die SteUorgane (28) als Pneumatikzy- 
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linder ausgefOhrt sind 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Stellorgane (28) ab Hydraulikzy- 
linder ausgefOhrt sind 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die Stellorgane (28) als Elektromoto- 
ren ausgebildet sind. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeic hnungen 
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